
紫外可见分光光度计常见故障的排除

一．光源部分：

（1）故障：钨灯不亮；

原因：钨灯灯丝烧断（此种原因几率最高）；

检查：钨灯两端有工作电压，但灯不亮；取下钨灯用万用表电阻档检测。

处置：更换新钨灯；

（2）故障：钨灯不亮；

原因：没有点灯电压；

检查：保险丝被熔断；

处置：更换保险丝，（如更换后再次烧断则要检查供电电路）；

（3）故障：氘灯不亮；

原因：氘灯寿命到期（此种原因几率最高）；

检查：灯丝电压、阳极电压均有，灯丝也可能未断（可看到灯丝发红）；

处置：更换氘灯；

（4）故障：氘灯不亮；

原因：氘灯起辉电路故障；

检查：氘灯在起辉的过程中，一般是灯丝先要预热数秒钟，然后灯的阳极与阴极间才可起辉

放电，如果灯在起辉的开始瞬间灯内闪动一下或连续闪动，并且更换新的氘灯后依然如此，

有可能是起辉电路有故障，灯电流调整用的大功率晶体管损坏的几率最大。

处置：需要专业人士修理；

二．信号部分：

（1）故障：没有任何检测信号输出；

原因：没有任何光束照射到样品室内；

检查：将波长设定为 530nm，狭缝尽量开到最宽档位，在黑暗的环境下用一张白纸放在样品

室光窗出口处，观察白纸上有无绿光斑影像；

处置：检查光源镜是否转到位？双光束仪器的切光电机是否转动了（耳朵可以听见电机转动

的声音）？

（2）故障：样品室内无任何物品的情况下，全波长范围内基线噪声大；

原因：光源镜位置不正确、石英窗表面被溅射上样品；

检查：观察光源是否照射到入射狭缝的中央？石英窗上有无污染物？

处置：重新调整光源镜的位置，用乙醇清洗石英窗；

（3）故障：样品室内无任何物品的情况下，仅仅是紫外区的基线噪声大；

原因：氘灯老化、光学系统的反光镜表面劣化、滤光片出现结晶物；

检查：可见区的基线较为平坦，断电后打开仪器的单色器及上盖，肉眼可以观察到光栅、反

光镜表面有一层白色雾状物覆盖在上面；如果光学系统正常，最大的可能是氘灯老化，可以

通过能量检查或更换新灯方法加以判断；

处置：更换氘灯、用火棉胶粘取镜面上的污物或用研磨膏研磨滤光片（注意：此种技巧需要

有一定维修经验者来实施）；

（4）故障：样品室放入空白后做基线记忆，噪声较大，紫外区尤甚；

原因：比色皿表面或内壁被污染、使用了玻璃比色皿或空白样品对紫外光谱的吸收太强烈，

使放大器超出了校正范围；

检查：将波长设定为 250nm，先在不放任何物品的状态下调零，然后将空比色皿插入样品道

一侧，此时吸光值应小于 0.07Abs；如果大于此值，有可能是比色皿不干净或使用了玻璃比



色皿；同样方法也可判断空白溶液的吸光值大小；

处置：清洗比色皿，更换空白溶液；

（5）故障：吸光值结果出现负值（最常见）；

原因：没做空白记忆、样品的吸光值小于空白参比液；

检查：将参比液与样品液调换位置便知；

处置：做空白记忆、调换参比液或用参比液配置样品溶液；

（6）故障：样品信号重现性不良；

原因：排除仪器本身的原因外，最大的可能是样品溶液不均匀所致；在简易的单光束仪器中，

样品池架一般为推拉式的，有时重复推拉不在同一个位置上；

检查：更换一种稳定的试样判定；

处置：采取正确的试样配置手段；修理推拉式样品架的定位碰珠；

（7）故障：做基线扫描或样品扫描时，基线或信号有一个大的负脉冲；

原因：扫描速度设置得过快，信号在读取时，误将滤光片或光源镜的切换当做信号读取了；

检查：改变扫描速度；

（8）故障：做基线扫描或样品扫描时，基线或信号有一个长时间段的负值或满屏大噪声；

原因：滤光片饲服电机“失步”，造成档位错位，国产电机尤甚；

检查：重新开机有可能回复，或打开单色器对照波长与滤光片的相对位置来检查（注意：打

开单色器时要保护检测器不被强光刺激）；

处置：更换饲服电机；

（9）故障：样品出峰位置不对；

原因：波长传动机构产生位移；

检查：通过氘灯的 656.1nm 的特征谱线来判断波长是否准确；

处置：对于高档仪器而言处理手段相对简单，使用仪器固有的自动校正功能即可；而对于相

对简单的仪器，这种调整则需要专业人员来进行了；

（10）故障：信号的分辨率不够，具体表现是：本应叠加在某一大峰上的小峰无法观察到；

原因：狭缝设置过窄而扫描速度过快，造成检测器响应速度跟不上，从而失去应测到的信号；

按常理，一定的狭缝宽度要对应一定范围的扫描速度；或者狭缝设置得过宽，使仪器的分辨

率下降，将小峰融合在大峰里了。

检查：放慢扫描速度看一看或将狭缝设窄；

处置：将扫描速度、狭缝宽窄、时间常数三者拟合成一个最优化的条件；

（11）故障：当仪器波长固定在某个波长下时，吸光值信号上下摆动，特别是测量模式转换

为按键开关式的简易仪器；

原因：开关触点因长期氧化所致造成接触不良；

检查：用手加重力量按琴键时，吸光值随之变化；

处置：用金属活化剂清洗按键触点即可；

（12）故障：仪器零点飘忽不定，主要反映在简易仪器上；

原因：在简易仪器中，零点往往是通过电位器来调整，这种电位器一般是炭膜电阻制作的，

使用久了往往造成接触不良；

处置：更换电位器；


